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Symbolerklarung:
MEBAS unterteilt sich in drei Bereiche:

a. Linker Teil:
Auflistung der verfigbaren Eingadnge

b. Mittlerer Teil:
Regler

C. Rechter Teil:
Auflistung der verfigbaren Ausgénge

Eingénge:

Im linken Teil finden sich die fur die Anlagenleistung relevanten Eingange.
Jeder Eingang besteht aus dem Bezeichnungsfeld, einer Balkenansicht fir den
Eingangswert (in der Regel der Stromeingang), einer Balkenansicht fir den

Maschinenauslastungswert, einem Leuchtpunkt zur Anzeige des Betriebszustandes
und eines Buttons zur Umschaltung in die Konfigurationsebene.

Bezeichnung @
| e I s =
) ws  EEE ]

Bezeichnungsfeld- Eingangswert- Maschinenauslastungswert- Button- Leuchtpunkt

Der Leuchtpunkt signalisiert den Betriebszustand:
Grau = Eingang deaktiviert
Grun = Eingang aktiv



Durch betétigen des Button zeigt sich folgendes Bild:

K.onfiguration: Bruckenband |

Eingang CAnZeige SRS Infa

Eingang 1 | Eingang 2

untere Grenze |0 0% [ invers
abere Grenze [10000 100%

ma. Messwert (22,50 Einhgit
Menmwert 22,50 A

Morrmuwert Anpazsen | Eirheit. |:|

Dampfung =1=1
(] I Abbruch | Ubernehmen |

Das Bezeichnungsfeld &Rt sich in der Konfigurationsebene unter ,Info* editieren.

Konfiguration: Briickenband |

Eingang “Anzeige SPS Info

Bezeichnung Eingangsrriodul

Brickenband |

Information

(] I Abbruch Ubernehmen |

Uber die Buttons ,OK“ oder ,Ubernehmen“ wird der eingetragen Text gespeichert
und angezeigt. Bei betédtigen des Buttons ,Abbruch® wird keine Anderung
vorgenommen.



Der Eingangswert 1 wird durch den Hersteller konfiguriert und darf nur in
Abstimmung mit diesem verandert werden ( Tel. 0201 8965307-8 ).

Konfiguration: Briickenband I
0 7ex I
i BE% L
Eingang Anzeige SP5 Infa
Eingang 1 | Eingang 2
untere Grenze |0 0% [ invers
nhere Grenze 10000 100%
may. Messwert |22,50 Einheit
Menmwert 22,50 A
Moaorrmuwert Anpazzen | Einheit |:\

Dampfung ek
k. I Abbruch | Ubernehmen |

Der Eingangswert 2 dient zur eventuellen Anpassung des Eingangswertes 1. Hier
kann eine Auswertung zum Beispiel in KW erfolgen.

Konfiguration: Briickenband I

0 7% I

\ 8% e
Eingang Anzeige SRS Infa

Eingang 1 | Eingang 2

untere Grenze IE 1% [ invers

ohere Grepze |0 100% fultiplikator
max. Messwert (0,00 1,000000
Hinweis

Der 2. Messeingang wird nur bendtigt, um den
Messwert des ersten Eingands nhach falgender
Formel zu beeinfluzzen:

Messwert = Eingang1 * Eingang2 * Multiplikator

(] I Abbruch Ubernehmen |

Der Eingangswert 2 wird durch den Hersteller konfiguriert und darf nur in
Abstimmung mit diesem verandert werden ( Tel. 0201 8965307-8 ).



Der Maschinenauslastungswert ist der Abgleich zwischen dem momentanen
Eingangswert und der momentanen Belastung des Antriebes mit Material.
Hier kann und darf der Betreiber eingreifen, und diesen Wert nach den
Erfordernissen der Anlage anpassen.

K.onfiguration: Bruckenband

r 7i%
K B3 % s |

Eingang Anzeige SP5 Infa

Eingang 1 | Eingang 2

untere Grenze IE 1% [ invers

ohere Grepze |10000 100%

may. Messwert |22,50 Einheit
Mennwerd 42,40 A

Einheit

Bt Anpazzen

Dampfung

N\

Durch betétigen des Button ,Anpassen” kann ein neuer Wert eingetragen werden.

Konfiguration: Briickenband I

[ B2% e

i BB % |
Eingang Anzeige SRS Info

Eingang 1 | Eingang 2

untere Grenze |0 0% [ invers
nhere Grenze 10000 100%
max. Messwert |22,50 Einheit
Menmwert 22,50 A
Mormuwert |E 118 |

Abbruch

Diampfung I5

k. I Abbruch | Ubernehmen

Mit ,OK" wird dieser Wert zwischen gespeichert und tbernommen, mit ,Abbruch*
wird der Vorgang ohne Anderung beendet.



Im Feld ,Anzeige“ werden die Farbumschlage der Balkenanzeigen konfiguriert.

Konfiguration: Briickenband I

[ s I

| 8% T
Eingang Anzeige SP5 Infa

—oberer Balken iMennwer)

Anzeigebereich 120

Fot aben {100 Gelb unten {20
Gelb aben {490 Fot unter {10

—unterer Balken (Marmwe)

Anzeigebereich 120
Fotoben (100 Gelb unten {20
Gelh ohen {490 Fot unten {10

(] I Abbruch Ubernehmen

Die Grundkonfiguration wird vom Hersteller vorgenommen und kann vom Betreiber
angepalit werden. )
Uber die Buttons ,,OK* oder ,Ubernehmen® wird der eingetragen Wert gespeichert

und angezeigt. Bei betatigen des Buttons ,Abbruch“ wird keine Anderung
vorgenommen.

Im Feld ,SPS“ werden vom Hersteller die Parameter zur Kommunikation mit der
Steuerung eingetragen.

K.onfiguration: Bruckenband

L s

| T I
Einganag Anzeige 5B Info

Eingang aktivieren |M

Messwert CB141

opt. 2. Messwert

Rotorenze ohen

Gelbhgrenze oben

Gelbhgrense unten

Rotarenze unten

k. I Abbruch | Ubemehmenl

Diese Werte werden durch den Hersteller konfiguriert und diirfen nur in Abstimmung
mit diesem verandert werden ( Tel. 0201 8965307-8 ).



Regler:

Im mittleren Teil befindet sich der Regler und besteht auf folgenden Elementen:

Regler
[ 71
[stweert a9 G2 Automatik

Sollwert :|

Hand I Auto I

Bezeichnung- Balkenanzeige- Leuchtpunkt- Button

A

Istwert in %- Ausgangswert in %- Betriebszustand

AN N\ /

[stwert 249 B2 Autormatil;

Sollwert :‘
Hand 1 Auto I

/

Sollwert in % - Hand- Automatik Umschaltbutton




Durch betétigen des Button zeigt sich folgendes Bild:

Regler Anlage :‘j
Anfahrzeit sel.  Freigabe Im 002
—Eingang —FParameter
= Min ReglerStop ] %
i hdittel
Anfangsstellwert |60 %
f: lax :I
- Reglerschwelbneart |93 %
—Arbeitspunkt—
= Solhwert Abtastzeit auf 1 sek
i |stwert Abtastzeit ab 1 sek
+ 194 i Machstellzeit auf |4 sek
20% Machstellzeitabh |4 sek
Differenz _
orhaltezeit auf 1 sek
Worhaltezeit ab 1 sek
Soll=Ist :I
I/ || Propodionakwert (0,50 auf
Fegelung :
¥ ifvers FProporionalkvert (0,50 ah
Skala— | Integralwert 0,05 auf
0%
& 0% Inteqralwert 0,04 ah
a50% Differentiakwert -0,20 auf
C100% || Diferertialwert 020 | ab
-20%
CAUsgang —ANZRInE
Rotgrenze aoben %
Gelbgrenze obhen %
Gelbgrenze unten |-5 %
rmin: Auto max 2 -
I4D | |1|:,|:, Rotarenze unten 10 %D

Um die Bezeichnung zu &ndern wird lediglich im oben stehenden Feld der Text
geandert.

Alle anderen Einstellungen werden vom Hersteller vorgenommen und durfen nur in
Absprache mit Inm, durch den Betreiber verandert werden (Tel. 0201 8965307-8).

Regler

1 [k

&

L]

Die Balkenanzeige gibt die Abweichung zwischen Sollwert und Istwert wieder.




Der Leuchtpunkt signalisiert folgende Betriebszustande:

Grau = Regler deaktiviert

Blau = Regler ist in Handbetrieb

Rot = Regler ist gestoppt

Gelb = Regler ist im Anlaufverhalten

Grin = Regler ist im Regelverhalten
Isteert g4 B2 Autarmatik

Sollwert :|
Hand I Auto |

Der Istwert zeigt den momentan héchsten Maschinenauslastung der Eingange an.
Der Ausgangswert zeigt den aktuellen Wert in % an, der an die Ausgénge Gbermittelt
wird.

Der Betriebszustand wird als Automatik oder Hand angezeigt.

Der Sollwert kann in beiden Betriebsarten eingestellt werden. Dieser bezieht sich auf
die maximale Grenze eines , (iber die Eingange erfaldten,
Maschinenauslastungswertes. Uber die Taste ,-, wird der Reglerschwellwert
herabgesetzt und damit die Aufgabeleistung eher begrenzt. Uber die Taste ,+, wird
der Reglerschwellwert heraufgesetzt und damit die Aufgabeleistung spéater begrenzt.
Nach einer Anpassung des Sollwertes sollte die Qualitat der einzelnen Fraktionen
durch Kontrollabsiebung in Hinsicht auf die Sieblinie Gberprift werden. Es ist weiter
zu empfehlen nur kleine Anderungen des Sollwertes vorzunehmen.

Um in den Handbetrieb umzuschalten, wird der Button Hand/Auto betatigt. In der
Anzeige erscheint ,Hand“. Um in den Automatikbetrieb zu wechseln wird der Button
Hand/Auto betétigt .In der Anzeige erscheint Automatik.

Im Handbetrieb kann der Wert in % fur die Ausgange uber die ,-, und ,+“ Tasten
verandert werden. Der Wert wird solange gehalten, bis wieder in den
Automatikbetrieb gewechselt wird. Uber die ,-, Taste wird die Aufgabemenge
verringert und Uber die ,+“ Taste wird die Aufgabemenge erhdht. Im Handbetrieb wird
eine feste Aufgabemenge definiert und damit auf Uberlastung einzelner Maschinen
nicht reagiert.

[stwert 249 B2 Hand

Sullwert|+!9T ___| +E52 _j
HandIAutu'




Ausgange:

Auf der rechten Seite werden die Ausgange dargestellt, diese beziehen sich meist
auf die Abzugsorgane im Rohkiestunnel oder generell auf die regelbaren
Materialiibergaben.

Bezeichnung- Leuchtpunkt

Lhergabe 1

I <0 6

[]®

Balkenanzeige- Button
Uber die Betatigung des Button zeigt sich folgendes Bild:

Ubergabe 1 i’

~|
Aldivieren W 100.0 Wert I0B11.0

obere Grenze I2TET | (100% )

—AUSHAangswert

untere Grenze C0%3 [ invers

Ausgangsgroesse (000 Einheit

Ausgang max EO00 | HZ Teilatfaltor

Ausdandg rmin 13,00 Hz _

—ANZRigE

Rotgrenze oben §0,00 Hz
Gelbgrenze oben  |g0,00 Hz
Gelborenze unten |20 00 Hz

Rotgrenze unten 110,00 Hz

DEEEVEEENE

—SFS-Signale

Raotgrenze aben
Gelhgrenze oben

Gelhgrenze unten

Rotgrenze unten

111




Im oberen Feld kann die genaue Bezeichnung der Ubergabe eingetragen werden.
Mit dem Button unten rechts wird das Fenster geschlossen und die Anderungen
gespeichert.

Alle anderen Einstellungen sind nur Zusammen mit dem Hersteller zu verandern
(Tel. 0201 8965307-8).

Allgemeines:

MEBAS wird auf einem PC System installiert und l&uft unter dem Betriebssystem
Windows. Die Installation erfolgt beim und oder durch den Hersteller. Auf3er der oben
angefihrten Bedienung dirfen vom Anwender, ohne Rickfragen beim Hersteller,
keine weiteren Anderungen an der Konfiguration vorgenommen werden.

Systemaufbau:

Schematische Darstellung des Systemaufbaus:

MEBAS Rechner

=

SPS Simatic S7 300

=

Bus Anschaltbaugruppe

(=

Busmodule E/A

EER;

UG

A
D D D D Dezentrale analoge Ein- und Ausgabeebene
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MEBAS kommuniziert Gber eine serielle Schnittstelle mit der SPS Simatic S7 300,
liest dabei sekiindlich die aktuellen Daten innerhalb der SPS aus und schreibt
sekindlich die berechneten Daten in die SPS. Uber die Anschaltbaugruppe des
Bussystems wird die Kommunikation mit der SPS hergestellt. Die Anschaltbaugruppe
liest und schreibt die Daten der analogen Ein- und Ausgéange.

Eingriffe in das, vom Hersteller aufgebaute System sind nur in Absprache mit diesem
erlaubt.
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